Noi va tinem la curent cu
ultimele inovatii!

Noutati incitante pentru
cabinet si laborator.

La hala 10.1, standul D10
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Inovat pe baza cerintelor!

Sortiment concentrat, varietate maximizata

Exemple de utilizare

O simbioza intre aspect si performanta
Natural echilibrat!

Un nou concept de curs din 1 iulie 2011

In 5 pasi spre o restaurare cu punte complet anatomica

Perfect rotunijit!

O retea puternica
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| REINTERPRETAREA CLASICULUI PENTRU
DINTII FRONTALI

Fig.: Eva Kerschensteiner

B Inovatia este cheia spre viitorul
nostru — nimeni nu poate contesta
acest lucru. Dar ce anume se intelege
de fapt prin inovatie? Definitiile generale
vorbescdespre dezvoltarea, transpunerea
practica si introducerea de idei, produse
si procedee noi sau perfectionate, care
promit imbunatatiri esentiale. fnsa toate
acestea sund destul de abstract. In
comparatie cu acest concept abstract,
adanc ancorata este in mintile noastre
imaginea inginerului care mestereste
singur Tn atelierul sdu din pivnita sau cea
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a chimistului din laboratorul ,Evrica“, ce
fericesc lumea cu inventji nou noute. Ins&
aceastdimagine numaieste de actualitate:
pentru ca astazi inovatia este de reguld
nu atat ideea genialda a unui individ cat
rezultatul dezvoltarii continue in echipa -
asa cum este cazul si cand vine vorba de
reinterpretarea clasicului pentru  dinti
frontali VITAPAN PLUS. Obiectivul a fost
dezvoltarea gi fabricarea unei game de
dintj frontali care, sub forma unei simbioze
perfecte intre practic si estetic, ofera
utilizatorului un plus evident in orice
privintd. Sub aspectul unei colaborari
comune, dialogul intens cu tehnicieni
dentari din Tntreaga lume a fost prioritatea
majora - iar aceasta in decursul unui
interval de timp de doi ani. Necesitatile
utilizatorului modern au putut astfel fi
integrate pe deplin in procesul de
dezvoltare, iar rezultatul este un dinte
frontal care a fost adaptat pe baza

cerintelor din cotidianul real al activitati
de laborator - nu radical diferit, ci pur i
simplu mai fidel naturii, mai frumos, mai
usor de utilizat si astfel mai eficient. De
aceea, se poate afirma ca VITAPAN
PLUS reprezinta o adevarata inovatie -
convingeti-va singuri! Cu sincere multumiri
adresate tuturor colaboratorilor externi i
interni care au ajutat la crearea VITAPAN
PLUS, a dumneavoastra,

fra Korschousloiner

Eva Kerschensteiner

Director Managementul Produsului, Dep.
Implant Dentar, la VITA Zahnfabrik



| INOVAT PE BAZA CERINTELOR!

B Pe baza indragitului produs clasic
VITAPAN, a fost dezvoltata noua gama
de dinfi frontali VITAPAN PLUS.
Aspectele decisive ale acestui proces
ne sunt prezentate in urmatorul articol
redactat de Eva Kerschensteiner,
Director Managementul Produsului,
Dep. Implant Dentar, la VITA
Zahnfabrik.

Obiectivul

La fel ca in cazul oricarui proces de

dezvoltare, si munca pentru produsul

VITAPAN PLUS a demarat cu definirea de

obiective. S-a urmarit a se obtine

- un dinte frontal convingator din punct
de vedere estetic si conceput in functie
de necesitatj, care se distinge printr-o
anatomie si o morfologie fideld naturii
si o stratificare cu aspect foarte firesc;

- un dinte frontal coerent functional,
pentru o structurare bine proportionata
a spatiului interdentar si o acoperire
sigurd a eventualelor elemente ale
constructiei;

— un superlativ din punctul de vedere al
materialului, print-0 materie prima
omogend, de calitate superioard, cu
proprietati de rezistenta excelente, care
se ridica si la nivelul celor mai exigente
cerinte in ce priveste rezistenta la
solicitare a dintjlor din material plastic;

- o selectie de forme eficienta si din
punct de vedere economic, in vederea
ocuparii unui spatiu redus de depozitare
si a unui cost scazut pentru aceasta.

Insd in primul rand s-a intentionat ca
utilizatorul sa se regaseasca cu propriile
sale cerinte si necesitati in noua gama de
dinti. De aceea, s-a decis realizarea unor
studi de piata cuprinzatoare cu
participarea unor tehnicieni dentari din
intreaga lume.

Chestionarea utilizatorilor

In ultimii doi ani, s-au organizat la nivel
mondial - din Germania, Elvetia, Italia si
Spania, pana in Canada, SUA, Mexic si
Brazilia ajungénd apoi si in China si

VITAPAN PLUS"

sedied
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Australia - ateliere speciale. In cadrul
acestora, tehnicienilor dentari participantj
li s-au prezentat prototipurile produsului
VITAPAN PLUS. Apoi, la finalul unei
testari practice, li s-a solicitat parerea
despre gama de dinti, precum si sugestii
pentru imbunatatirea ulterioara, atat in
cadrul unei discutii individuale, cat si cu
ajutorul unor chestionare standardizate.

VITAPAN PLUS a beneficiat inca de la
inceput de multé apreciere. Reactiile au
vizat printre altele aspectul estetic reusit,
care se datoreaza structurii smaltului i
profunzimii, precum siaspecte functionale,
ca de exemplu coletele pronuntate pentru
o configurare a gingiei compatibilda cu
varsta si favorabil3 igienei. in mod pozitiv
a fost perceputd de exemplu si
rationalizarea adecvata a gamei de forme
cu o distribuire practica a dimensiunilor.
Inovatiile au convins nu ultimul rand si
printr-un spectru de utilizare extins. In
general, s-a putut constata ca obiectivele
stabilite Tn cadrul activitaiii de dezvoltare
au fost pe deplin atinse.

Autor:

Eva Kerschensteiner,

Director Managementul Produsului, Dep.
Implant Dentar

Contact:
E.Kerschensteiner@vita-zahnfabrik.com




| SORTIMENT CONCENTRAT,
VARIETATE MAXIMIZATA

B incepand din mai 2011, este
disponibilda noua gama de dinti frontali
VITAPAN PLUS. Persoanele interesate
pot obtine informatii  privind
caracteristicile produsului la standul
expozitional VITA de la targul IDS
(International Dental Show) din Kdln
(hala 10.1, standul D10/E019), precum
si in cele ce urmeaza intr-o prezentare
realizatd de Eva Kerschensteiner,
Director Managementul Produsului,
Dep.ImplantDentar,laVITAZahnfabrik.

VITAPAN PLUS este rezultatul eforturilor
permanente  ale  companiei  VITA
Zahnfabrik de a veni in intAmpinarea
cerintelor din laboratorul dentar si de a
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optimiza permanent procesele de tehnica
dentara fara a afecta modul de lucru
obisnuit.

Caracteristicile produsului

Gama moderna de dintj frontali se distinge

prin urmatoarele proprietati:

- o morfologie autentica a suprafetei si 0
structura individuala a ambrazurilor
incizale pentru o reflexie vie a luminii;

— opalescenta, luminiscenta Si
translucenta pentru un joc de culori
bogat n nuante;

— margini incizale albe pentru un aspect
natural;
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— caracteristici de incovoiere orizontala i
verticala pentru o sprijinire eficienta a
buzei in vederea respectarii fizionomiei
individuale;

— structurare  identic  naturala a
suprafetelor palatinale pentru
mentinerea  foneticii  si  senzafiei

obisnuite pentru limba;

— caracteristici unghiulare evidente pentru
un rezultat cu un aspect natural si
convingator din punct de vedere
estetic;

— o structurare personalizatd a marginii in
zona labiald pentru a accentua
individualitatea pacientului;

— zone usor latite ale coletelor dentare cu
o trecere continua de la colet la coroana
pentru 0 modelare a gingiei versatila,
compatibild cu varsta si favorabila
igienei;

— obturare interdentard sigurd pentru o
structurare  bine  proportionata a
spatiului interdentar si o buna acoperire
a  eventualelor  elemente  ale
constructiei.

Sortimentul

Studii empirice aratd ca latimea unei
garnituri superioare de dingi frontali se
situeaza in general intre + 40 si + 50 mm.

,,,,,,,,,,,,,,

La scalarea gamei VITAPAN PLUS, a fost
avut in vedere acest lucru, astfel ca intregul
spectru de dimensiuni este acoperit cu un
minimum de forme. Aceasta permite o
depozitare rationala si foarte economica.
Sortimentul cuprinde in total cate patru
gamituri maxilare triunghiulare si ovale,
precum si doua dreptunghiulare, si cinci
garnituri mandibulare.

Gama VITAPAN PLUS este disponibila in
culorile 1M1, 2L1.5, 2M1, 2M2, 3L.1.5, 3L.2.5,
3M2, 3R2.5, 4M2, 5M1 ale SISTEMULUI
VITA 3D-MASTER, precum si in varianta
VITA classical A1, A2, A3, A3.5, A4, B2, B3,
C2, D3, D4.

2\ VITAPAN PLUS® 0| T46
VITA  viazs . o

M2 VITAPAN PLUS® L35

Autor:

Eva Kerschensteiner

Director Managementul Produsului, Dep.
Implant Dentar

Contact:
E.Kerschensteiner@vita-zahnfabrik.com



| EXEMPLE DE UTILIZARE

Fig. 1: Protezare totald de la TD Hartmut Zenker

B Hartmut Zenker, tehnician dentar
la laboratorul Zenker und Tank
Dentaltechnik din Altenholz: ,De ce
inca un dinte frontal VITA? Si eu mi-am
pus aceastd intrebare. Raspunsul
este: ,Pentru ca acesta completeaza
in  mod ideal caracteristicile
neacoperite de VITAPAN si VITA
PHYSIODENS.“

Acesta nu este supraconturat si ofera o
structurd armonioasd a suprafetei si a
formei. In functie de domeniul de utilizare
si de preferintele individuale, VITAPAN
PLUS se poate combina excelent si cu
celelalte game de dinti. Deci este placut
de utilizat si duce intotdeauna la un
rezultat de calitate superioaral Pentru
studiul meu de caz, am utilizat noua gama
de dinti frontali VITAPAN PLUS si dint

Fig. 2: Protezare totala de la TD Sonja Falkenberg

laterali VITA LINGOFORM - o combinatie
optim&, deoarece cele doud game de dintj
se armonizeaza perfect. Fixarea a avut
loc usor si rapid conform indicatiilor din
Protetica BIO-logica a dr.-ului Eugen End.
In acest fel, protezarea totald e o
placere!*

... Fiecare dintre lucrarile noastre este o
mica opera de arta: adaptata intr-un mod
extrem de individual la fiecare pacient si,
in acelasi timp, de o precizie tehnica fara
compromisuri... — acestea sunt cuvintele
cu care laboratorul dentar SCHIEBLER
Zahntechnik din Hamburg se prezinta pe
pagina sa de internet. Tehnicianul dentar
Sonja Falkenberg lucreaza de 17 ani
pentru acest laborator. Ea detine o vasta
experienta in protezarea totald, iar munca
sa se distinge prin atentia pentru detaliu.

Fig. 3: Protezare totala de la TD Sonja Falkenberg

Pentru a permite pacienfilor sa
redob&ndeasca o anumité calitate a vieti
si bucuria de viata, laboratorul
SCHIEBLER Zahntechnik utilizeaza deja
de mult timp dinti VITA. Deoarece
pacientul, dentistul si tehnicianul dentar
trebuie sa nu fie nevoifi sa accepte
compromisuri in ce priveste standardele
lor de calitate si siguranta culorii. Pentru
lucrarea sa de exemplificare, tehnicianul
dentar Falkenberg a combinat VITAPAN
PLUS cu VITA LINGOFORM si a fost pe
deplin incantat de rezultat.

-

Fig. 4: Protezare totald de la TD Hartmut Zenker
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| O SIMBIOZA INTRE ASPECT S| PERFORMANTA

B Baza pentru aspectul optim si
performanta ridicata a dintilor artificiali
VITAPAN PLUS oreprezinta consacratul
material polimeric VITA MRP (Microfiller
Reinforced Polyacrylic - material
poliacrilic ranforsat cu microparticule).
Secretul succesului consta in combinatia
optima dintre compozitia materialului i
procesul de fabricatie NPV
(Nachpressverfahren - proces de presare
ulterioard) propriu firmei VITA, divulga dr.
Jorg von Seggern, Director de Resort
Polimeri la VITA.

Pentru dintji artificiali moderni, se utilizeaza
in primul rdnd materiale polimerice pe baza
de polimeri acrilici. Ingredientele tipice ale
retetei reprezinta un amestec din monomeri
acrilici cu diverse functii, substante de
umplere organice si/sau anorganice,
preparate din pigmenti de culoare, precum
si un sistem de initiere. Pe aceasta baza -
si bineinteles cu respectarea cerintelor
specificate in DIN EN 1SO 22112 ,Dinti
artificiali pentru proteze dentare” — a fost

6 VITAINFO 1.1

Fig. 3: Structura straturilor la dintele artificial VITAPAN PLUS

dezvoltat si materialul polimeric VITA MRP
(Microfiller Reinforced Polyacrylic). Prin
combinatia armonizatd intre compozitia
materialului si procesul de fabricatie propriu
firmei  VITA - asa-numitul NPV
(Nachpressverfahren - proces de presare
ulterioara) - s-a putut obtine un material cu
proprietdfi unice In ce priveste
omogenitatea, rezistenfa mecanica si
termica, precum si rezistenta la abraziune
(tabel. 1). Consacratul material MRP si
procesul de productie NPV se utilizeaza
pentru fabricarea gamelor de dinti
VITAPAN, VITA PHYSIODENS, VITA
LINGOFORM, iar acum si pentru VITAPAN
PLUS.

Fara MAM

Pentru  amestecul  monomeric  al
materialului MRP, se renunta complet la
metacrilatul de metil (MAM). In combinatie
cu procesul de fabricatie NVP, se poate
astfel produce industrial un dinte artificial
complet intarit si fara MAM.

Avantajul: astfel, se reduce la un minimum
absolut riscul unei reactii alergice induse
de MAM.

Fig. 1: Imaginea la microscopul electronic arata
distributia omogena a substantei de umplere in
materialul MRP

Materiale de umplere distribuite omogen
Pe langa perlele PMMA ca substanta de
umplere organica, In materialul MRP se
utilizeazd intrun raport echilibrat i
particule de SiO2 ca substanta de umplere
anorganica. Pentru obtinerea excelentelor
sale proprietati, sunt de o importanta
majora aportul substantei de umplere,
dispersia  particulelor  substantei de
umplere, distributia granulatjilor, precum si
adeziunea chimica a particulelor substantei



Caracteristica Unitate Valoare tipica
Modul de elasticitate MPa 4.350
Duritate Vickers (HV 0,5/30) MPa 275
Temperatura de tranzitie vitroasa °C 118
Uzura in profunzime pm -125

Tab. 1: Caracteristicile fizice ale materialului MRP.

de umplere anorganice la matricea
polimerului.

In special in cazul substantei de umplere
anorganice Si0O2, se obtine printr-o
succesiune de procese de amestecare
exact controlate o distributie deosebit de
omogena a particulelor SiO2, dupa cum
se poate observa foarte bine in imaginea
la microscopul electronic (fig.1). Tn acest
fel, se poate obtine o rezistenta foarte
ridicata la abraziune, cu un grad de
fluctuatie redus, pe baza unui aport minim
de substanta de umplere. Teste de uzura
in vitro, realizate prin procedura ,pin on
block®, dovedesc faptul ca materialul MRP
se numara printre cele mai bune materiale
in ce priveste adancimea si volumul uzurii

(fig. 2).
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a) PMMA reticulat
b) PMMA foarte reticulat
¢) compozit cu nano- sau microparticule
d) VITAMRP

Sursa: teste de uzura in vitro,
Universitatea Regensburg, Germania

uzura fn profunzime standardizata (

Fig. 2: Test de uzura in vitro

Un aport prea ridicat de substante de
umplere duce in schimb adesea la o
crestere semnificativa a fragilitatii corelata
cu o tendinta de sfar@mare. Un alt suport
pentru proprietatile extraordinare ale
materialului MRP de la VITA este legarea

chimica a particulelor de SiO2 la matricea
polimerului. Acest lucru se obtine prin
procesul de silanizare propriu firmei VITA

(fig. 3).

0 perle de PMMA, obtinute din monomer

—~ monomer reticulat

o substanta de umplere anorganica din microparticu-
le, polimerizata in reteaua de polimer

Fig. 3: Reprezentare schematica a materialului MRP cu
substante de umplere.

Imbinare optima a straturilor

Pe langa compozitia materialului, de o
importantd majord pentru obtinerea
caracteristicilor finale este si procesul de
fabricatie a unui dinte artificial.

Pentru a reproduce cat mai fidel posibil
aspectul dintilor naturali, in dintji artificiali
moderni se integreaza trei straturi, care
simuleazd zona coletelor, cea a dentinei
si cea a smalfului unui dinte natural. La
dintii din material plastic VITAPAN PLUS,
se utilizeaza pentru toate cele trei straturi
in mod continuu materialul MRP descris
mai sus, iar acesta este in acelasi timp
polimerizat in procesul NVP in corelatie
cu o etapa de presare ulterioara (fig. 4).
Astfel, se asigura o imbinare optima in

zonele de trecere dintre straturile
individuale, astfel incat nu poate aparea o
dehiscentd (deci o desprindere a
straturilor) sau o sfaramare.

Rezumat

Tn consecintd, prin compozitia specificd a
materialului si Tn corelatie cu procesul
unic de fabricatie NVP al firmei VITA, se
fabrica in conditii industriale un dinte
artificial de o calitate superioara si
constanta. Datorita rezistentei mecanice
ridicate, rezistentei foarte bune Ila
abraziune si omogenitatii extraordinare a
materialului Tn toate cele trei straturi,
materialul MRP este ideal chiar si pentru
restaurarile pe implanturi.

Autor: dr. Jorg von Seggern, Director de
Resort Polimeri la VITA Zahnfabrik (fig. 5)

Abb. 5: Dr. Jorg von Seggern
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| NATURAL ECHILIBRAT!

Fig. 1: Primul subiect fotografiat pentru un afis al campaniei VITAPAN PLUS (fotografie: Lars Kroupa)

Bl Gama de dinti frontali VITAPAN
PLUS reprezinta urmatoarea generatie
de lucrari protetice cu aspect placut
natural si, datorita armonizarii
desavarsgite intre proprietatile sale
interioare si exterioare, adecvata
pentru orice protetician i orice
indicafie. Modul in care acest mesaj a
fost transpus vizual pentru campania de
comunicare a noului dinte artificial este
descris de Lars Kroupa, Head of Corporate
Communications la VITA Zahnfabrik, care
ne ofera o incursiune interesanta in
procesul de identificare a ideii si de
transpunere a acesteia.

Misiunea

Atunci cénd se introduce pe piata un
produs nou sau perfectionat, potentialii
utilizatori sunt informati in acest sens
printr-o campanie de comunicare. Insd

8 VITAINFO 1.1

comunicarea se poate dezvolta in forta
numai daca este bazata pe valoare si
avantaje reale. Caracteristicile relevante
ale unui produs, deci cele decisive pentru
comunicare, sunt acelea care constituie o
valoare in plus fatd de produsele deja
disponibile.

Punctul de plecare

In cadrul discutiilor cu utilizatori pilot din
intreaga lume, a reiesit rapid faptul ca
mesajul central poate fi formulat astfel:
VITAPAN PLUS convinge prin proprietati
interioare si exterioare perfectarmonizare.
Printre acestea se numéarad de ex.
stratificarea identic naturald, cu o
translucenta si o opalescenta integrate
individual in interiorul dintelui i, in acelasi
timp, cu 0 morfologie naturala a suprafetei
si caracteristici de incovoiere optimizate.
Baza pentru dezvoltarea VITAPAN PLUS,

cu caracteristicile sale convingatoare, au
fost rezultatele unui proces cuprinzator de
sondare a pietei: in decursul unui interval
de timp de doi ani, tehnicieni dentari din
intreaga lume au fost chestionati in
legaturd cu cerintele si necesitatile lor in
cadrul unor ateliere.

Transpunerea fotografica

Tn timpul c&utarii unei analogii vizuale cu
simbioza perfectda fintre proprietafile
interioare si cele exterioare, a aparut
ideea vizualizarii prin intermediul unor
persoane din generatia 50 +. Apoi, nu a
mai fost nevoie decat sa gasim persoane
care au Imbatranit frumos i care
intrupeaza si emana intr-o forma ideald
acest echilibru, aceastd stabilitate
naturald — si dupd o cautare intensg, le-
am gasit. In cadrul unei sedinte foto
profesioniste in studioul Blendwerk din



Fig. 2: Micile vedete ale sedintei foto: dintji frontali
VITAPAN PLUS (fotografie: Lars Kroupa)

Freiburg, s-a realizat seria de fotografii a
modelelor pentrucampaniade comunicare
VITAPAN PLUS.

La prelucrarea ulterioaréd a imaginilor, s-a
utilizat printre altele si un raster liniar,
care, sugerand aspecte precum o simetrie
clara si proporiii perfecte, face trimitere

At

'Y P

inapoi la cotidianul din laboratorul protetic.
Intr-o altd sedinta foto, utilizand diverse
metode de iluminare, au fost realizate
imaginile de produs pentru dintii VITAPAN
PLUS. Pentru tofj participantii, obiectivul
principal a fost transpunerea vizuald atat
a proprietatilor interioare, cat si a
proprietatilor exterioare proprii acestei

generatii de dinti, nu in ultimul rand pentru
a finaliza lucrarile cu un zambet propriu
pe buze.

Autor: Lars Kroupa,
Head of Corporate Communications
Contact: L.Kroupa@vita-zahnfabrik.com

| UNNOU CONCEPT DE CURS DIN 1 IULIE 2011

B Pentru a fi si mai aproape de client,
in locul centrelor VITA din Pinneberg,
Leipzig si Schwaig va fi implementata
o retea densa de locatii pentru
desfisurarea de evenimente. in plus,
diversitatea de subiecte pentru
programul cursurilor este extinsa in
continuare.

Centrul de instruire principal Langen bei
Frankfurt a.M. va fi transformat incepand
cu data de 1 iulie 2011 intr-o academie
nationala VITA cu un program de
evenimente diversificat si interesant si
instructori de mare clasa. In cadrul
academiei VITA si in jurul acesteia, se vor
oferi de ex. evenimente after business,
evenimente  experimentale,  seminarii
privind viitorul  brangei, precum si
traininguri si cursuri individuale.

in paralel, instructori de curs regionali vor
asista utilizatori din intreaga Germanie,
vor inregistra dorintele si sugestiile
acestora privind atelierele, respectiv
cursurile si vor organiza cursuriindividuale
in imediata apropiere a clientului sau chiar
la propriul sediu al acestuia.

Pentru o informare rapida si actuala,
incepand cu mijlocul anului va fi publicata

la fiecare patru luni o noua lista de
programe, care oferd o privire generala
asupra tuturor datelor si locatiilor
evenimentelor.

Autor:

Arndt Lommerzheim, Director
Relations

Contact:
A.Lommerzheim@yvita-zahnfabrik.com

Public
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| IN 5 PASI SPRE O RESTAURARE CU PUNTE
COMPLET ANATOMICA

|
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Fig. 1: Constructia complet anatomica se imparte in
structura de fatetare ...

B Philipp Sanger, Product Marketing
Manager Machinable Materials / All
Ceramics la VITA Zahnfabrik, descrie
conceptul inovator al sistemului VITA
Rapid LayerTechnology in cinci pasi.

Sistemul VITA Rapid Layer Technology
(RLT) permite un proces de fabricatie
complet asistat de computer pentru
restaurari cu coroane si punti complet
anatomice ca o alternativa eficientd de
productie la tehnologia de stratificare
traditionala.

1. Constructia / Previzualizarea frezarii
Dupa scanare, are loc reconstructia
biogenericd a unei punfi sau coroane
complet anatomice. Apoi, aplicatia sofware
inLab 3D calculeaza automat seturile de
date pentru un schelet fara rezeciii
(structura scheletului) si fateta (structura
de fatetare) — in functie de grosimea
minima definita — si le pune la dispozitie in
previzualizarea frezarii (fig. 1 si 2).

2. Pasuirea structurii de fatetare

Dupa procesul de frezare, are loc pasuirea
structurii de fatetare din VITABLOCS
TriLuxe forte sau VITABLOCS Mark Il pe
scheletul sinterizat din dioxidul de zirconiu
VITA In-Ceram YZ (fig. 3). Finisarea
ulterioara se realizeaza in mod ideal umed
cu instrumente diamantate.

10 VITAINFO 1.11

HE BB BEE DD

Fig. 2: ... si structura scheletului.

3. Caracterizarea fatetarii

Datoritd  tehnologiei biogenerice, la
structura de fatetare nu este de reguld
nevoie in zona ocluzala de o reconturare,
respectiv este necesara doar o reconturare
minora. Caracterizarea suprafetei (tehnica
de colorare) se poate realiza cu culorile
VITA AKZENT sau VITA SHADING
PASTE, iar personalizarea, cu VITA VM 9
(tehnica de stratificare) — aceste operati
trebuie realizate neaparat inainte de
imbinarea celor doua structuri.

4. Conditionarea structurii scheletului
si a celei de fatetare

Suprafetele  exterioare ale  structurii
scheletului se sableaza cu Al203, iar
suprafetele interioare ale  structurii
secundare, dupa o curatare temeinica, se
graveaza cu acid fluorhidric (5 %) si se
silanizeaza.

5. Imbinarea cu materialul compozit de
fixare

Structura de fatetare si cea a scheletului se
imbind cu un material compozit de fixare

Fig. 4: Lipirea celor doua structuri

Fig. 3: Structura primara si secundara din dioxid de
zirconiu, respectiv ceramica feldspatica

(auto-) adeziv ca de ex. RelyX Unicem sau
PANAVIA 21. In acest sens, trebuie lucrat
cu un exces, astfel incat materialul
compozit sa se scurga in afara circular la
umar, respectiv la baza intre structura
primara $i cea secundara, pentru a obtine
astfel o imbinare omogena, fara bule si cu
contact fortat (fig. 4).

Ca rezultat, se obtine o restaurare foarte
rezistenta la solicitare si cu un aspect
estetic, care poate fi integrata ireprosabil
din punct de vedere morfologic si functional
in dantura naturala a clientului (fig. 5).
Procedura VITA Rapid Layer convinge prin
enorma economie de timp pe care o
permite asigurand in acelasi timp o mare
siguranta a procesului:  tehnologia
procesului permite ca structura primara si
cea secundara sa fie adaptate perfect una
in functie de alta, astfel incat ceramica de
fatetare este sprijinita in mod optim.

Autor: Philipp Sénger, Product Marketing
Manager Machinable Materials /

All Ceramics

Contact: P.Saenger@vita-zahnfabrik.com

Fig. 5: Punte VITA RLT cu trei elemente



| PERFECT ROTUNJIT!

B in calitate de pionier in domeniul
CAD/CAMdentar, firmaVITAZahnfabrik
a acumulat pand acum o pretioasd
experienta ce cuprinde peste 25 de ani
de dezvoltare continua si peste 30 de
milioane de restaurari clinic reusite.
Oferta cuprinde un spectru variat de
materiale pentrutoate sarcinileimportante.
Acesta se intinde de la ceramica oxidica
pentru schelete complet ceramice de o
rezistentd maxima, pana la blocuri din
material plastic de culoarea dintilor pentru
lucrari provizorii de calitate superioara
pentru utilizarea de lunga durata.
Produsele VITA DISC in forma de rondele
sunt disponibile pentru toate sistemele
CADI/CAM deschise - ing. dipl. Maryam
Aksiri, care lucreaza in divizia Product
Management la VITA Zahnfabrik, ni le
prezinta.

Rezistent, mai rezistent, ...

Produsele VITA In-Ceram YZ DISC
servesc la fabricarea de schelete complet
ceramice ultrarezistente pentru coroane
si punti cu elemente multiple, precum si
pentru coroane primare pentru lucrari
telescopate. DISCurile sunt disponibile cu
un diametru de 98 mm, inclusiv canalul
circumscris, precum si cu diverse grosimi
de material. Scheletele din dioxid de
zirconiu se sinterizeaza intr-un cuptor de
sinterizare cu temperaturi inalte (de ex.
VITA ZYrcomat) la 1530° C. Pentru
colorarea completd sau partiald, VITA
Zahnfabrik prezinta la targul IDS culorile
optimizate VITA In-Ceram YZ COLORING
LIQUID. Pentru fatetare, este disponibila
ceramica cu structura find VITAVMY, care
este special adaptata.

O punte de trecere

Produsele CAD-Temp monoColor DISC
sunt adecvate pentru fabricarea de lucrari
temporare de lunga durata cu elemente
multiple, complet sau partial anatomice.
Acestea sunt realizate dintr-un polimer

acrilic cu microparticule, fara fibre,
omogen, cu o greutate moleculara ridicata
si reticulat si sunt disponibile momentan
in cele trei culori 1IM2T, 2M2T si 3M2T
pentru prelucrarea cu sisteme CAD/CAM
deschise. Restaurarile pot fi personalizate
cromatic cu ajutorul materialului compozit
de fatetare fotopolimerizabil VITA VM LC.
Noutati in domeniul VITA CAD-Temp vor
fi prezentate in cadrul térgului IDS.

Intr-o forma buna

Produsele VITA CAD-Waxx DISC permit
fabricarea eficientd de obiecte turnate,
respectiv presate incorporabile, precum
si de sabloane de gaurire. Materialul este
compus dintr-un polimer acrilic frezabil,
fara substante de umplere, care arde
complet fara reziduuri si care poate fi
utilizat in locul cerii de modelare.
Deoarece este vorba de un produs
medical, constructiile pot fi realizate initial
din VITA CAD-Waxx pentru o verificare
directd in gura pacientului fabricand
restaurarile din materialul definitiv numai
dupa o verificare reusita, respectiv dupa

ultimele corectii. Discurile de material
pentru prelucrarea cu sisteme CAD/CAM
deschise prezinta un diametru de 98 mm,
inclusiv canalul circumscris.

Echivalent

Proprietatile fizice si chimice, precum de
ex. rezistenta la rupere prin incovoiere,
densitatea, parametrii de sinterizare efc.,
ale tuturor DISCurilor VITA sunt identice
cu cele ale materialelor corespunzatoare
sub forma de bloc. La fabricarea lor, se
prelucreazd de regula aceleasi materii
prime de calitate superioara. Experienta
clinica acumulata in peste 25 de ani in
domeniul materialelor CAD/CAM, precum
si proprietatile excelente ale materialelor
constituie  premise  ideale  pentru
executarea unor lucrari protetice dentare
superioare din punct de vedere estetic si
calitativ. — si cu sisteme CAD/CAM
deschise.

Autor: ing. dipl. Maryam Aksiri, Product
Management
Contact: M.Aksiri@vita-zahnfabrik.com

‘“hamwaxx DISC /.,
N

\wCeremYZ DISCy o,

. 073,
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monoColor 2M2T

Fig.: VITA Machinable Materials sub forma de DISC
pentru prelucrarea cu sisteme CAD/CAM deschise
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| ORETEA PUTERNICA

3M ESPE

KaVo. Dental Excellence.

3shapebl

Fig.: Parteneriate ale firmei VITA Zahnfabrik

M Pentru VITA Zahnfabrik, munca in
echipa nu este doar un termen lipsit de
semnificatie, ci o componenta stabila a
filozofiei practice a companiei. Insd
munca in echipa nu se refera aici numaila
activitatea Tmpreuna cu colegii si la
dialogul intens cu utilizatorii, ci si la
colaborarea stransa cu firme partenere
selectate. Despre acest subiect ne
relateazd Manfred Cordes, Director
Marketing si Services la VITA Zahnfabrik.

O strategie consacrata

Pe piata, se poate observa momentan —
in special in domeniul CAD/CAM - o
schimbare clara a atitudinii in directja ,Nu
este obligatoriu ca fiecare sa poaté face
tot*. Aceasta este ilustrata de ex. prin
deschiderea succesiva a sistemelor CAD/
CAM si colaborarea crescuta a furnizorilor
de sisteme cu parteneri specializati pentru
oferirea unor componente individuale de
calitate superioara. Noi salutam n cadrul
firmei VITA aceasta evolutie a pietei, mai
ales ca ea confirma strategia pe care noi
o urmarim dintotdeauna, anume de a miza
pe o refea puternica. Si ne bucuram sa
fim un partener deosebit de cautat intr-o
serie de cooperari tot mai numeroase.

Concentrare pe competentele principale

VITA Zahnfabrik s-a pozitionat de la bun
inceput ca un specialist cu competente
principale clar definite. Printre acestea se
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The Dental Company

& straumann

Nobel
Biocar

TV

numard de ex. determinarea culorii,
precum i reproducerea acesteia cu
grupele de materiale ceramica si plastic.
Pentru a putea pune la dispozitia
utilizatorilor intotdeauna cele mai bune
solutii, am apelat intotdeauna si la
expertiza specialistilor din alte domenii.
De exemplu, VITA Zahnfabrik si Siemens
(astazi Sirona) au fost in urma cu peste 25
de ani Tmpreuna si colaborativ pionieri n
aplicarea tehnologiei CAD/CAM in
domeniul dentar. Si in loc de a produce
aliaje proprii, aufosttestate sirecomandate
- pe baza propriei competente - combinatji
adecvate din ceramici VITA si aliaje ale
altor producatori. Dezvoltarea ceramicii
metalice VITA (VMK) in anii ,60 a avut
astfel loc pe baza unei stranse consultari
cu Degussa.

Parteneriate actuale

Urmatoarele exemple ilustreaza vasta
retea a firmei VITA Zahnfabrik. Astfel,
colaborarea cu Sirona a fost continuata in
decursul deceniilor trecute si a evoluat
permanent. Tot pentru domeniul CAD/
CAM, exista o relatie solida cu Nobel
Biocare: geometriile gamelor de dinti VITA
au fost integrate in bazele de date ale
aplicatiei software NobelProcera. Acelasi
lucru este valabil si pentru aplicatia
software DentalDesigner de la 3Shape. In
plus, VITA Zahnfabrik este un partener
calificat in domeniul materialelor cu

MREI'T =L

firmele KaVo, Straumann si Reitel, iar cu
producatori de masini ca Gildemeister i
Roders se organizeaza de asemenea
programe de calificare in domeniul
materialelor.

In plus, VITA Zahnfabrik este partener
preferat al firmei Nobel Biocare in
domeniul materialelor de fatetare, iar in
ce priveste materialele de fixare, exista o
colaborare reusgitda cu companiile 3M
ESPE si Kuraray.

Alte conventiji de cooperare sunt deja in
curs de pregatire. Informatii suplimentare
privind parteneriatele existente pot fi
obtinute de catre vizitatorii standului
expozitional VITA la targul IDS 2011 din
KoIn: Hala 10.1, standul D10 / E019.

Autor: Manfred Cordes, Director Marketing
si Services
Contact: M.Cordes@vita-zahnfabrik.com



| MICUL GIGANT

Fig.: TD Uwe FiiRler cu cuptorul de testare VITA
VACUMAT 6000 M.

B TD Uwe FiRler (laboratorul
AVANTGARDE Dentaltechnik, Leipzig)
a dat curs apelului pentru actiunea
,Cititori testeaza pentru cititori“ din editia
2.10 a revistei VITA Info si a fost acceptat
ca utilizator pentru testarea produsului
VITA  VACUMAT 6000 M, parte a
sistemului modular de ardere New
Generation.

Cand am vazut pentru prima data produsul
VITA VACUMAT 6000 M, am fost surprins
de cét de mic este. Aceasta este deja o
diferenta enorma fatd de alte cuptoare, iar
datorita dimensiunilor compacte produsul
prezintd o inalfime de lucru ergonomica.
In plus, se deschide si se inchide rapid si
nu produce aproape niciun zgomot
datorita ventilatorului silentios! Utila este
si bara luminoasa: starea de functionare
poate fi sesizata chiar si cu coltul ochiului
datorita culorii.

Unitatea de ardere este adecvata pentru
toate tipurile de arderi de ceramica
dentara. Eu personal am testat cuptorul
atat cu ceramici care se ard la temperaturi
scazute, cat si cu cele care necesita
temperaturi inalte, precum si cu ceramica
din sticla, iar rezultatele obtinute au fost
foarte omogene. Deosebit de practice

sunt numeroasele functii automate, care
inlocuiesc printre altele proba cu argint
lunara. Operarea se realizeaza de
asemenea fara complicatii cu ajutorul
aparatului de comanda vPad excellence,
deoarece structura meniului este foarte
clara si usor accesibila prin simboluri.
Adaptarea curbelor de ardere, setarea
fazelor de racire etc. — toate acestea pot fi
realizate in mod intuitiv.

Concluzia mea: cuptorul VITA VACUMAT
6000 M este perfect conceput si sunt
incantat de nenumaratele detalii practice
- un raport calitate/pref imbatabil. De
aceea, am recomandat deja unitatea de
ardere unei colege dintr-un alt laborator si
ea este de asemenea foarte multumita.

Autor: TD Uwe FuRler
Contact: uwe_fuessler@gmx.de

| LABORATORUL DE CABINET iN FOCARUL ATENTIEI

B Special pentru cabinetul CEREC,
respectiv laboratorul de cabinet este
acum disponibil un sistem de ardere
premium, compus din cuptorul pentru
ceramica VITA VACUMAT 6000M si
aparatul de comanda vPad clinical.
Primele informatii ne sunt furnizate de
Maria Fridman, economist licentiat in
macroeconomie si Manager de Produs
Aparate la VITA Zahnfabrik.

Noua generatie de cuptoare pentru
ceramica VITA VACUMAT a fost extinsa
prin intermediul produsului VITA vPad
clinical cu inca un modul. Acesta ofera
un confort ridicat Tn timpul lucrului si o
economie eficienta de timp: de ex. toate
programele relevante sunt presetate si
pot fi pornite rapid si intuitiv cu ajutorul
tehnicii de operare ,one touch®. In plus,
el dispune de peste 500 de programe
setabile la alegere si poate controla

Fig. 1: VITA VACUMAT 6000 M cu VITA vPad clinical

pana la doua aparate de ardere — de ex.
si cuptorul de sinterizare rapida VITA
ZYRCOMAT 6000 MS. Produsul
compact si ergonomic VITA VACUMAT
6000M pentru toate materialele si
arderile (incl. arderea cu cristalizare) nu
ocupa decat un spatiu minim, iar
aspectul sau optic in variantele otel
superior, respectiv antracit poate fi
personalizat $i mai mult prin panouri
laterale colorate. Tehnologia de ardere
inovatoare, cu functii complet automate
de service si de monitorizare, asigura
rezultate  de  ardere  constant
convingatoare si extrem de estetice.

Autor:  Maria  Fridman, economist
licentiat in macroeconomie, Manager de
Produs Aparate

Contact:
M.Fridman@vita-zahnfabrik.com

Fig. 2: Maria Fridman, economist licentiat in
macroeconomie i




| UN FENOMEN IRIDESCENT

Fig. 1: Sectiune dinte frontal (fotografie: Claude Sieber)

B Unul dintre cele mai frumoase
fenomene optice ale dintilor naturali
este opalescenta. Cu noile mase VITA
VM EFFECT OPAL, aceasta poate fi
imitata in mod ideal. In continuare, vi
prezentam un interviu cu tehnicianul
dentar Claude Sieber, ing. dipl. Michael
Tholey  (Sef  Departament de
Specialitate F&E la VITA Zahnfabrik) si
maistrul in tehnica dentara Marion
Rother (Management de Produs
Ceramicda de Fatetare la VITA
Zahnfabrik), care au participat in mod
semnificativ la dezvoltarea masei de
efect.

Dle Sieber, prin ce se caracterizeaza
opalescenta naturala?
Opalul ca piatra pretioasa este atat de

ravnit datorita aga-numitei opalizari. Acest
joc de culori pestrit este si piesa de
rezistentd care determina aspectul placut
estetic si viu al unui zambet natural.

In principiu, culoarea naturald a dintjlor
este rezultatul structurii interne a dintjlor
— dentina. Ea determind natura culorii.
Caracteristica, precum si aspectul viu ale
unui dinte sunt determinate pe langa
transparenta si fluorescenta de catre
opalescenta, care este si ea o insusire
esentiala a smaltului dentar si a structurii
dintelui.

O permanentd provocare in timpul
activitatii de zi cu zi este pentru noi,
tehnicienii  dentari, pe de-o parte
determinarea culorii potrivite a dintelui, iar
pe de altd parte imitarea caracteristicii i
a aspectului viu al unui dinte cu mase
suplimentare.

Dle Tholey, va rog oferiti-ne o definitie
a opalescentei din punctul de vedere
al fizicii!

Opalescenta se produce atunci cand
lumina este de exemplu reflectata,
refractatd sau dispersata. Gradul de
refractare  a  luminii si  astfel
descompunerea luminii care anterior
parea alba in culorile sale spectrale
depinde de lungimea de unda a luminii
(dispersie). Lumina incidentd de unda
scurtd o percepem ca fiind de culoare
albastru-violet, iar lumina de unda lunga
care trece prin obiecte o percepem ca
avand o reflexie rogiatica sau galbuie.

Tholey (de la st. la dr.)

Acest efect este deosebit de evident in
cazul dintilor, deoarece acestia sunt
compusi din prisme. Insa el poate fi
observat si de ex. la lapte, la baloanele de
sapun sau la un fum de tigara ,decent".

Dna Rother, definiti va rog pe scurt
domeniul de utilizare al noilor mase
VITA VM EFFECT OPAL?

Acestea ofera tehnicianului  dentar
posibilitatea de a reproduce efectele
naturale intr-un mod céat mai fidel si
personalizat in functie de pacient. Astfel,
un efect pronuntat de opal apare de
exemplu in majoritatea cazurilor la tineri
siin cazul dintilor deosebit de translucentj,
deoarece pentru o manifestare optima
este necesara o transmisie ridicata. Prin
gama de mase care cuprinde in total cinci
nuante de culori — de la extrem de
opalescent, albicios i albastrui pana la
un violet foarte intunecat —este disponibila
pentru fiecare caz o solufie adecvata
pentru reproducerea modelului natural.

Dle Sieber, prin ce se disting masele
opalescente nou dezvoltate de la VITA
Zahnfabrik?

Culorile sunt adaptate perfect la
comportamentul de reflexie si transmisie
al dintilor naturali cu un spectru de culori
de larosu-portocaliu pana la albastrui-violet.
Tn plus, ele prezinta si dupa mai multe arderi
0 excelenta stabilitate a culorii.

Va multumesc pentru interviu!

Fig. 2: MTD Marion Rother, TD
Claude Sieber si ing. dipl. Michael



»PROMOVAREA NOULUI,

PASTRAREA CONSACRATULUI
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Fig. 1: VITAVM 13 Sun Dentine

B ... si optimizarea posibilului“ - pe
baza acestui standard, gama VITAVM a
fost acum imbunataiita din nou! Kerstin
Boenig, Marketing de produs Ceramica
de Fatetare la VITA Zahnfabrik, relateaza
despre noutati.

Nimic nu este atat de bun incat s& nu mai
poata fi imbunatatit — acest lucru este
valabil si pentru VITA VM, cuprinzatorul
concept de fatetare pentru ceramica
metalica, ceramica 100 % si material
plastic. El se caracterizeaza prin
proprietati excelente ale materialului, de
ex. in ce priveste rezistenta la incovoiere,
coeficientul  de dilatatie  termica,
omogenitatea suprafetei si rezistenta
imbinarii, conferirea unei culori excelente
si un confort unic la prelucrare. Prin
intermediul optimizarilor realizate pe
baza cerintelor clientilor, acum este
asigurata o si mai mare flexibilitate, astfel
incat ceramistul profitd de o libertate
maxima sub aspect tehnic si creativ!

Pentru toti cei care vor mai mult!

Trei noi componente completeaza in mod
optim sortimentul VITA VM 7, VITA VM 9
si VM 13

Fig. 2: Mase iridescente EFFECT OPAL: neutru, albicios, albastrui, albastru si violet inchis (fotografie: Claude Sieber)

- O dinamica mai vie a luminii se poate
obtine cu cele cinci noi mase iridescente
EFFECT OPAL. Acestea asigura o
transmisie a luminii cu un aspect firesc in
zona incisiva, respectiv translucenta si
permit o mai buna adaptare a culorii
dintelui la dentitia naturala a pacientului.
Si dupa mai multe arderi, efectul de opal
ramane stabil si deci este vizibil
mentinut.

— O luminozitate crescuta se obtine cu
ajutorul celor trei noi mase SUN
DENTINE. Cu acestea, luminozitatea
ceramicii in zona cervicala si in zona
corpului restaurarii poate fi controlata
prin accentuarea {intita a valentei culorii.

- Nuantele de culoare mai calde pot fi
obtinute cu trei mase suplimentare VITA
VM 13 SUN OPAQUE, care pot fi
amestecate pur si simplu cu opacizantele
deja existente. Ele se disting prin
proprietati de retinere a culorii si printr-o
putere de acoperire excelenta chiar si in
cazul unei grosimi reduse a stratului.

O apropiere i mai mare ...

... de modelul natural este posibila acum
si mai usor datorita unei noi imbunatatiri
a caracteristicilor de prelucrare ale
produselor VITA VM 7, VITA VM 9 si VM
13 in culorile  sistemului  VITA
3D-MASTER. Optimizari s-au obtinut in
ce priveste capacitatea de modelare,
precum si comportamentul la ardere si la
contractie, acestea fiind similare cu cele
care au putut fi deja integrate cu succes
la masele din gama de culori VITA
classical A1-D4. in plus, a fost
semnificativ crescuta siguranta culorii,
astfel incét si in cazul unor conditii de
spatiu foarte dificile se pot obtine rezultate
exacte cu un comportament i mai natural
de refractare a luminii si de reflexie.
Incepand cu data de 1 iunie 2011,
adaptarile prezentate vor fi puse fin
practica si pentru VITA VM 7. Tn plus,
produsul VITA VM 9 a fost adaptat
conform noilor culori VITA In-Ceram YZ
COLORING LIQUID, iar VITA VM 7,
conform celor doua noi pulberi de sticla
VITA In-Ceram ALUMINA.

Autor: Kerstin Boenig, Marketing de

Produs Ceramica de Fatetare
Contact: K.Boenig@vita-zahnfabrik.com
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" | EVOLUTIA DETERMINARII CULORII

B incomparatie cu obignuita perceptie
pur vizuala a culorii, masurarea digitala
a culorii se distinge printr-o precizie
semnificativ mai mare - si aceasta cu
un consum mult mai redus de timp. Prin
intermediul aparatului de masurare a
culorii VITA Easyshade Advance, Patrick
Baye, Management de Produs Aparate la
VITA Zahnfabrik, prezintd acum noua
etapa evolutiva in determinarea digitala a
culorii dintjlor.

Istoric

VITA Zahnfabrik a inceput deja in urma cu
peste 80 de ani cercetarile in domeniul
culorilor dentare, care se bazau pe analiza
efectului  LUMIN (interactiunea intre
lumina zilei si iluminarea artificiald), iar
scara de culori LUMIN VACUUM rezultata
nurma acestora s-a consacrat cu succes.
In ani 80, a avut loc prezentarea
sistemului VITAPAN, cunoscut astazi sub
numele de VITAPAN Classical A1-D4,
care a fost dezvoltat sistematic in timp. O
piatra de hotar a fost in 1998 introducerea
sistemului VITA SYSTEM 3D-MASTER,
care nu se bazeaza pe valori determinate
empiric, ci pe un principiu de clasificare
pentru masurarea culorii derivat din
principii fizice. Orizonturi complet noi au
fost deschise si prin intermediul aparatului
de masurare a culorii VITA Easyshade,
care a fost prezentat la editia din 2003 a
targului IDS si al carui succesor a fost
VITA Easyshade Compact 2008. Prin
masurarea spectrofotometrica a culorii,
utilizatorii puteau sa afiseze inca de la
inceput rezultatele, fie conform sistemului
VITA 3D-MASTER, fie dupa sistemul
VITAPAN Classical A1-D4. Noul aparat
VITA Easyshade Advance merge un pas
mai departe: prin intermediul inovatorului
mod VITABLOC al aparatului VITA
Easyshade Advance, este acum posibila,
prin  masurarea digitala a culorii,
determinarea precisa a culorii VITABLOC,
astfel ca masurarea culorii dintilor a ajuns
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si ea acum in epoca tehnologiei CAD/
CAM. lar acesta nu este singurul beneficiu
al continuarii dezvoltarii aparatului de
masurare a culorii...

Avantaje

Cresterea semnificativda a performantei
noului aparat VITA Easyshade Advance a
fost realizata printr-o aplicatie software
complet noua. Complet independent de
influentele exterioare, ca de ex. lumina
mediului ambiant sau utilizatorul, se
determina in cateva secunde culoarea de
baza a dintilor naturali, care poate fi apoi
reprodusa cu precizie. Pentru aceasta, nu
trebuie decat asezat varful de masurare
coplanar pe suprafata relevanta a dintjlor.
Recomandare: in timpul masurarii,
pacientii trebuie sa isi sprijine capul si sa
stea pe cat posibil nemiscati. Datele
masurdrii definite cu precizie si aplicatia
software VITA ShadeAssist permit o
comunicare exactd intre stomatolog si
tehnicianuldentarsinu permitneintelegeri.
Astfel, rata de erori la reproducere este
semnificativ redusa si pot fi evitate
coreciiile sau refabricarile care consuma
timp si bani.

Fig.: VITA Eayshade Advance

Datoritd modului de operare intuitiv si
detaliilor practice, ca de ex. un concept de
ecran optimizat cu un nivel de baza si un
nivel avansat, VITA Easyshade Advance
se distinge printr-o utilizare extrem de
facild pentru utilizator. in acelasi timp,
VITA Easyshade Advance are si avantajul
unui design ergonomic inovator, care
faciliteaza manevrarea si este de
asemenea o atractie pentru pacienti —
unul dintre numeroasele avantaje ale unui
cabinet stomatologic orientat spre viitor.
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